OREGON -

GHID PENTRU ALEGEREA CORECTA

1. Identifica
pasul lantului

PAS

%" -.325"LP-3/8"LP-.325"
-3/8"-.404"

+2
aoco
<

Pasul lantului este distanta dintre 3 nituri
consecutive, impartit la 2. Masurat in inch.

2. Verificd dimensiunea (calibrul)
zalei de ghidare

CALIBRU

1,1mm (.043") - 1,3 mm (.050")
1,5 mm (.058”) - 1,6 mm (.063")

a
o

Calibrul lantului este grosimea pintenului
zalei de ghidare, ce se potriveste In
canelura sinei de ghidaj.

Siie

3. Verifica lungimea lantului
nr. zale / cm/inch

LUNGIME

28,..,33,..,44,45,..,52,..., 55, 56,..,
62..., 64, ..,67,..,72,..,84,..

ad
X

O bucla de lant de motofierdstrau este un
lant «gata de utilizare», «taiat la lungime»
care se potriveste pe o sind data.
Lungimea buclei este data de numarul de
zale de ghidare.

COMPONENTELE UNUI LANT

Zala de ghidare

Nituri Calibru
MARCAJE NUMERICE ALE PIESELOR LANTULUI
73 EXL 072 E
]
| | 1 | |
QOICOIoOD 5 | <>
PP I
Pasul si calibrul Familia Lungime Tipul
lantului de lanturi + Numarul de zale de ghidare : ambalajului
STANTA DE PE ZALA E = Cutie cu
DE GHIDARE A i ! ' bucld de lanj(

LANTULUI OREGON®
OFERA INFORMATII
DESPRE FAMILIA
DE LANTURI

} 73=3/8"-15mm*

EXL = PowerCut * E

*Vezi lista completd pe www.oregonproducts.com

072 =72 zale de ghidare

taiata la lungime

i R=Roldcu
¢ lungimea de
1 100 feet

'+ (30,48m)




80 TXL 064

Lungime

Numarul de zale de ghidare

34
40
42
44

45
46
47
50
51

52
53
55
56
57
58
59
60
62

63

64
65
66
67
68
72
74
76
78
80
81
84
91
92
98
102
114
15
135
100 ft

| 1 ;
[o[e o]e0) @ 0) o] ; P
v v !
Capacitate Pasul si calibrul : Familia :
motor lantului | de lanturi |
ELECTRICSAU ‘7™ 24 043" Timm ACL VersaCut 03;.
BENZINA : :
£38cc I . I 040
1/4" 25 050" 1,3mm: AP ControlCut | 042
R Sox ControlCut 034
BsENgINZ\ 325 .043" 1,1mm : 045
38cc i ,
s A ' 4
© DPX/DX VersaCut” ' 243
90. .043" 11mm : |
ELECTRIC SAU " : | . i 050
BENZINA  EXL PowerCut '
<42cc oW PROFILE . | : 051
LT EXJ PowerCut” : 053
. : i 055
95 '0-50 1,3mm: H Harvester ' 056
E E 057
20 .050" 1,3mm : HX Harvester ' 058
BENZINA 325" : :
38cc»62cc  ° ' . : 059
21 058" 15mm: L PowerCut 5 060
: : 062
'+ LGX PowerCut” '
22 .063" ‘1,6mm : ' .
i LPX PowerCut” V€
72 .050" 1:3mm 5 066
' P Standard 067
3/8” 73 .058" 1,5mm ! L 068
- PS PowerSharp 1 072
. : o 074
_ 75 063 1'6mm E PX Advoncngt* i 076
5 o : 078
27 .063" 1,6mm: R RipCut ' 080
i - i 081
59 063" 1,6mm; R0 RipCut E 084
BENZINA " | i 091
265cc 404 E RX ) RipCut" E 092
18 .080" 2,0mm: ° :
@ SpeedCut” 098
! SpeedCut” Nano ! 102
19 .080" 2,0mm : 14
VXL VersaCut” 15
” . : 5 135
3/4 1 122" 31mm L X VersaCut” 100

IMPORTANT! Cu cat unitatea de angrenare este mai mare cu atat este mai mare pasul.

(A
€\‘I

Tipul
ambalajului

@ Bucle

R Role de 100 feet
(30,48m)
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GHID PENTRU ALEGEREA CORECTA A LAMEI PENTRU MOTO
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FIERASTRAU - rotiti

90° pentru potrivire perfecta la scara 1:1
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OREGON-

LAME (sine ghidaj)

240 LAME in gama OREGON & 20 tipuri de prindere in
motor pentru a se potrivi tuturor marcilor de motofierastraie

1. Verifica prinderea lamei in motor
Tipul de prindere in motor a sinei de
ghidaj este configuratia cozii sinei,
a fantei si a orificiilor. Existd 20 de !
tipuri de prindere in motor utilizate w PowerCut
n gama de sine de ghidaj Oregon®,
pentru a se potrivi tuturor marcilor
de motofierastraie.

Vezi sectiunea ,GHID PENTRU ALEGEREA CORECTA A LAMEI PENTRU MOTOFIERASTRAU” din interior, scara 1:1.

2. |dentifica pasul lamei (véarful) 3. Identifica canalul (calibrul) lamei 4. Verifica lungimea nr. zale / cm/inch
PAS CALIBRU LUNGIME
%" -.325"LP -3/8"LP-.325" 1,1mm (.043"’) - 1,3 mm (.050") 28, ..., 33,..,44,45,..,52,..,55, 56....,
-3/8"-.404" 1,5 mm (.058") - 1,6 mm (.063") 62,...,64,..,67,..,72,..,84, ...

Pasul sinei este pasul rotii dintate din Calibrul sinei este latimea canelurii sinei. In cazul motofierastraielor de mana,

varful sinei. Calibrul sinei trebuie s& corespunda lungimea barei este lungimea efectivé de
Pasul rotii dintate din varful sinei trebuie calibrului lantului. taiere (in cm sau inch).

sa corespunda cu pasul rotii dintate de Lungimea sinei si lungimea lantului trebuie sa
antrenare si cu cel al lantului. se potriveasca pentru un montaj specific.

MARCAJE NUMERICE ALE PIESELOR LAMEI

:snumm PQ
e e loREGON JT
10501 3mm =7 .,325-64 .
cmgonproducts. com
1

5 0 ML B KO95
| |
| | 1 L |

i £2 i
= PI : Yox :
— Li = @ doo X A
Lungime in inch Cod calibru Tip de sina L Codurlvarf cu f oata dmtata Tip prindere sina
Pas : Dinte

4=.043"/11mm B =.325"10 dinte*
0=.050"/13 mm
8=.058"/15mm

3=.063"/16 mm

*Vezi lista completd pe www.oregonproducts.com

IMPORTANTA PASULUI

@ + CEEED + PLPBP

+  Pasul rotii dintate de antrenare a motofierdstraului determind pasul sistemului de taiere.
+  Roata dintata de antrenare, sina de ghidaj si lantul au ACELASI PAS.

15" (38 cm) ML - fanta ingusta K095*

AdvanceCut*

Raza mica, curbura mare = energie de recul mai mica
. - N Ruhmich cubrimmetsnergedelenimame



OREGON-

- sunt tiparite pe ambalajul lamei si gravate pe corpul acesteia -

Cua s -
“i‘;’:* *  SpeedCut Mano
"

14 4 TXL N AO074

! | ‘ ‘ | | _ l

= I | == 5
= . e doo XX 2
Lungime Calibru . . ' Coduri varf cu roata dintata ! o _
inch (cm) inches (cm) Tip lama - Pas ----- -- Dmte ----- ETlp prindere lama
08 | 20cm @ ; ~ Sb | A ; A041
: ' . ! Single Rivet ; ;
10 25cm Varf cu roata dintata A061
5 : : ML 5 B | A064
1 ¢ 28em 0 : Single Rivet ' '
' i Taiereingusta / Varf cu roata dintata | @
12 30cm Sx D K089
; ! 8 ' AdvanceCut™ ! :
13 . 3Bam Varf cu roati dintata : : A095
i ! ' : E :
' : : PX ' ' A218
35cm : ' AdvanceCut™ ' '
: ; 3 | Varf cu roati dintata : : A318
15 + 38cm ' ’ ! F !
! 3 | Ad MLc . ! ! B083
' i i vanceCut™ ' '
16 i 40cm Taiere ingusta / Varf cu roata dintata | i D009
! - - ! G :
177 : 43cm . ' SF ' ;
: : AdvanceCut™ ; ; D024
18 | 45em Varf cu roata dintata ; ' D025
5 : : P 5 H . D033
20 ' 50cm : AdvanceCut™HD ' '
! Varf cu roata dintata ! ' D176
21 | 53m | | sL : @ ;
| , AdvanceCut™HD | E031
22 ! 55cm Varf cu roata dintata E099
! E 5 MP L |
24 60cm : AdvanceCut™HD ; ; K041
' i Taiereingusta / Varf cu roata dintata | M ! K153
25 | 63cm | PXL : :
: ControlCut™ K095
28 . 70cm ! Taiereingusta / Varf curoata dintatd | L ! 7041 Intenz
30 ! 75cm Speadedt™
: | SpeedCut™ Nano : :
32 . 80cm | i Taiere ingusta / Varf cu roata dintatd
: 5 : VXL
33 ; 83cm ' VersaCut™
: : : Varf cu roata dintata
34 r 85em
1 : : RN
36 90cm PowerCut™
: ! ' Varf cu roatd dintata inlocuibil
41 103cm ! AT
: : : DuraCut™
42 : 105cm : ' Varf solid, sudat laser cu aliaj rezistent
' ' : la uzura

Distribuitor oficial: TEMAD CO SRL - Brasov, Sos. Cristianului nr. 12, tel.: 0268.506.108, office@temad.ro, www.temad.ro



